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Innovatives Coilstdnder-System
Nutzlast bis 9,2 to (2x 4,2 to)

Einsetzbar zum sicheren Lagern von Coils direkt an der Presse

Maximale CoilgréBe: Durchmesser 2000 mm x 470 mm Coilbreite

Enorme Einsparungen der Lagerkosten und Rustkosten durch

gezielte Zwischenlagerung direkt an der Presse

Einzellast pro Coil 4,6 to, Gesamtlast je Coilstander 9,2 to

Statisch gepriftes System nach DIN EN 1990 / DIN EN 1993
Sonderanfertigung fir Sondercoilgréen nach Kundenwunsch maglich
Fachgerechte Lagerung

Infegrierte Olwanne gemaB den Umweltschutzrichtlinien

SCHREMPP’ SONDERMASCHINENBAU

Coilstcnder



Typ 1 Inlay Stahl

Typ 2 Inlay Edelstahl

Zulage  Sicherungsbigel

Innovatives Ladungstréger-System
Nutzlast bis 4,2 to

* Einsetzbar zum Lagern von Pressen-Werkzeugen, Coils,
Matritzen, Scheiben, Motoren, Getrieben oder anderen
Bauteilen (sowohl vertikal als auch horizontal)
Stapelbar und nicht standortgebunden
Vervielféltigung der Lagerkapazitaten
Enorme Einsparungen der Lagerkosten
Einzellast pro Ladungstrager 4,2 to
Stapelbar bis zu 4 Stick, Gesamtlast 16,4 to
Statisch gepriftes System nach DIN EN 1990 / DIN EN 1993
Sonderanfertigung fir Werkzeuge nach Kundenwunsch
Transport mit Kran und Stapler méglich
Fachgerechte Ladungssicherung
Als Universalgestell fir Umlauftransporte einsetzbar

Integrierte Olwanne gemaf Umweltschutzrichtlinien

Ladungstriiger SCHREMP P& SONDERMASCHINENBAU




SCHREMPP SONDERMASCHINENBAU Ladungstriiger mit Inlays
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Schwerlast-Schubladen-System

Leichtgdngige manuelle Bedienbarkeit
Fachlast bis 1,5 to

Gesamtlagerkapazitat bis 15 to

Verschiedene GréfBen auf Anfrage lieferbar

Abschlief3bares System

Beschickung mit Hallenkran méglich

EEEEEEEED

Anwendungshereiche

* Lagerung von Sageabschnitten und Kurzsticken

e lagerung von Werkzeugkomponenten efc.

Schwerlast-Schubladen-System SCHREMPP_ SONDERMASCHINENBAU
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Vario-Schwerlast-Lager-System

* Variabel einsetzbares System

e leichtgangige Auszige

* Einfache, ergonomische Bedienbarkeit
e Beschickung mit Hallenkran méglich

* abschlieBbares System

e Beschickung mit Stapler maglich

Senkung der Lagerkosten

Anwendungshereiche
® lagerung von Blechtafeln, Stangen, Rohren,

Werkzeugkomponenten, Matrizen, Scheiben usw.

1000 x 2000

Typ 2 1250 x 2500 3,2 2100
Typ 3 1500 x 3000 3,2 2100
Typ 4 1000 x 6300 3,0 2500

1500 x 6300

Weitere Formate auf Anfrage

Sollten Sie andere Nuizungsanforderungen haben,
unterbreiten wir lhnen gerne eine Sonderlgsung.

Die Schubladen kénnen in variablen Absténden montiert werden

Inkl. Statik und Dokumentation

Die Seitenteile werden vormontiert geliefert.
Die Schubladen sind einzeln verpackt.
* lieferung inkl. Befestigungsmaterialien

Lieferzeit: kurzfristig ab Lager

SCHREMPP & SONDERMASCHINENBAU Vario-Schwerlast-Lager-System
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Langgut-Auszugssystem mit Schubladen
Fiir Stangenmaterial bis 6,0 m Liinge und bis 0,35 m Breite: Fachlast pro Schublade 1,5 to

*  GesamtmafBe: L 6200 mm x B 2850 mm x H 2000 mm
* Erweiterbar, ergonomische Entnahme von Hand als auch mit Hebezeug méglich
e Beschickung mit Hallenkran und Stapler maglich

Leichtgdangige Ausziige mit hochwertigen Komponenten

Inlays bzw. Unterleilungen nach Kundenwunsch

Rdumnadelschrank und Wellenschrank
Auszugsschrank senkrecht fiir Stangenmaterial zur Einzellagerung fir Bauteile mit hochwertigen Oberflchen

* Variabel fir unterschiedliche Langen

e Optional mit Kunststoffrahmen zum Schutz der Teileenden
*  Schubladen abschlieBbar

e Grofen je nach Bedarf und Anwendungsfall

Riiumnadel-/Wellenschrank SCHREMP P& SONDERMASCHINENBAU




SCHREMPP AUTOMATISCHES LAGERSYSTEM

Automatisches und bedienerfreundliches Ein- und Auslagern von:

e Plattenmaterialien jeglicher Art

e Stangenmaterialien jeglicher Art
Ladungstrager, Gitterboxen etc.
Variabel in Breite und Héhe
Variabel in der Anzahl der Facher
Variabel in der Beladehdhe der Facher

Nutzlast pro Fach bis zu 3,2to

® Beschickung mit Hallenkran, Stapler oder Vakuumsauger
* Inlays bzw. Unterteilungen der Schubladen nach Kundenwunsch

(optional)

Bsp.: Standard Ausfihrung Typ GF/15 mit Gesamthhe 6m

Typ GF/15

1600x3100 3,2 to

SCHREMP P& SONDERMASCHINENBAU Automatisches Lagersystem




Wanne Eurogitterbox 800 1200 1250
Zinke Eurogitterbox 800 1200 1250

Sondergréfen auf Anfrage

Hydraulische Kipp- und Neigegeriite zum Vereinzeln von
Schiittgut und Entleeren von Gitterboxen

Tragfahigkeit bis zu 2500 kg
Kippwinkel elekirisch verstellbar
Ergonomisches Arbeiten und Bedienen
Sicheres Entleeren gemaf3 UVV

Insbesondere in staplerfreien Zonen einsetzbar

Rijstzeiten minimieren - Sicherheit optimieren.

Um Neben - und Ristzeiten in der Blechbearbei-

tung zu verringern und die Arbeitssicherheit zu erho-

hen hat die Firma Schrempp Stahl- und Metallbau GmbH
verschiedene Lésungen entwickelt und gebaut.

Hydraulische Kipp-/Neigegeriite SCHREMPP ’ SONDERMASCHINENBAU




Wanne Eurogitterbox 800
Zinke Eurogitterbox 800

Sondergrafen auf Anfrage

Kipp- und Entleergeriite fiir Boxen

Zwei doppelwirkende und ausreichend dimensionierte Hydraulikzylin-
der ermdglichen ein einwandfreies, stufenloses Verfahren der Kipper.

Diverse Sicherheitseinrichtungen, wie eine 2-fach abgesicherte Endla-
genkontrolle durch Endschalter und massive Endanschlége sowie Hy-
draulikleitungen mit Schlauchbruchsicherung garantieren maximale Si-
cherheit. StandardmaBig sind die Kippgerate auf EURO-PalettengrofBe
ausgelegt, es sind aber auch Sondergréfien realisierbar. Die Kippgerd-
te kdnnen mit Stapler oder Ameise bestickt werden, wobei in staplerfrei-
en Zonen auch das Bestiicken von selbstfahrenden Boxen méglich ist.
Die Gerdte kommen iberall dort zum Einsatz, wo Teile aus einem Behal-
ter oder einer Gitterbox ausgekippt werden missen. Das Auskippen er-
folgt dabei stufenlos bis zu einem Drehwinkel von ca. 135°, was in der
Endlage einer relativen Schrége von 45° (entspricht 100% Gefdlle) be-
deutet. Somit kénnen Lasten von bis zu 1,2 to bewegt werden. Beim
Auskippen werden die Teile je nach Anforderung durch speziell angefer-
tigte Rutschen gefihrt, wodurch ein Bestiicken von zum Beispiel kleine-
ren Boxen oder Behdltnissen maglich ist. Ebenso kénnen die Teile verein-
zelt auf bestimmte Rollen- und Transportbahnen zur Weiterverarbeitung
zugefihrt werden. Unsere Gerdte werden in unserem Werk in Lichtenau
gefertigt und endmontiert.

Fur Hydraulik und Elekirik setzen wir nur hochwertige Komponenten ein.

SCHREMP P& SONDERMASCHINENBAU Kipp-/Entleergeriit fiir Boxen




Der Mulitkipper

Multifunktionales Behdltersystem
zum Transportieren und Entleeren
von Gijtern mittels Anbauvorrichtung
auf Flurférderzeugen

Multikipper

Der Multikipper

Eine Losung fir viele Arbeitsschritte
Behdlter aufnehmen — stapeln — transportieren — lagern — auskippen

Stufenloses Kippen bis zu einem Winkel von 90°

Bedienung mittels Bedienflasche oder Fernbedienung

Belastbar von 250 kg bis max. 2 to — je nach Flurférderzeug
Anbauvorrichtung fir Elektrohubwagen oder Stapler geeignet
Geeignet zur Aufnahme von Behdltern mit verschiedenen Volumen
Statisch gepriftes System

Standard-Behdaltervolumen von 150 bis 1200 |

Vorteile
* Sicheres, voll automatisiertes Handling gemaf3 UVV
e Ergonomisches Arbeiten und Bedienen

Hohe Flexibilitat

Anwendung
® Zum Entleeren von Schittgitern (z. B. Metallspane, Pellets efc.)

e Befiillen von Materialbunker

SCHREMPP ’ SONDERMASCHINENBAU




Elektromechanisch angetriebenes Werkzeugwechselsystem
fiir Pressenwerkzeuge bis 6 to Stiickgewicht

Rustzeit-Optimierung

Schneller und sicherer Werkzeugwechsel an Pressen gemaf3 UVV

Verschiedene Abmessungen und Gréfen lieferbar

Freiraumiberbrickung durch Ausleger

Werkzeugwechselsysteme haben die Umristung von Pressen sicherer ge-
macht und die Ristkosten erheblich gesenkt. Ablagetische mit spezi-
ellen Fihrungssystemen nehmen die zu wechselnden Werkzeuge auf.
Die bis zu 6 to schweren Werkzeuge kénnen dann manuell oder ma-
schinell in die Pressen eingebracht werden. Die maschinelle Bewe-

gung erfolgt in der Regel Gber Schubketten oder elekiromechanische
Antriebe, wodurch eine punkigenaue Steuerung garantiert wird.

Werkzeugwechseltisch mit elekiromagnetischem Antrieb
Anwendungshereiche

Automobilindustrie

Stonzoutomaten/Stufenpressen

Sondermaschinenbau/Umformtechnik

Werkzeugbeschickung von Grof3pressen
Werkzeuge mit STAPLER oder KRAN auflegbar

Selbstzentrierend

Einfach, ergonomisch bedienbar

In verschiedenen Gréfien und Ausfihrungen lieferbar

SCHREMPP SONDERMASCHINENBAU Werkzeugwechseltische




Hochregal-Lager
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Hochregal-Lager

Fir die Lagerung von Paletten, Werkzeugen, Blechpaketen etc.

*  Max. Belastung/Fachlast 3 — 6 to

*  Max. Belastung/Regalfeld 15,0 - 100 to

e Statisch gepriftes System nach DIN EN 1990 / DIN EN 1993

Schneller kommissionieren
e Optional lieferbar mit Rollout-System:
sowohl manuell als auch elekirisch angetrieben

Verschiedene Varianten: Tragkraft in kg

500/1000/1500/2000

Vorteile
Optimale Ausnutzung von Lagerflachen
Jede Palette ist sofort und direkt erreichbar
(Einzelpalettenzugriff)
Fur alle Arten von palettierbaren Waren geeignet
Leere Einschubfacher werden auch visuell schnell erkannt
Hohe Flexibilitat

Modular aufgebaute Regaltechnik

SCHREMPP ’ SONDERMASCHINENBAU




Rollenbahn mit 180° drehbarem Endsegmentstiick und
manueller Verriegelung (Fupedal), Bild unten

Rollen- und Transporthdnder

e Als Rollenbahnen angetrieben/nicht angetrieben
e Als Spezialtransportb&nder mit Ketten oder Runddrahtgliedergurt

e Verschiedene Langen und Breiten lieferbar

SCHREMP P& SONDERMASCHINENBAU Rollen-/Transportbiinder
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Ein engagiertes Planungsteam von 5 Ingenieuren und Schweif3fachingenieuren
im technischen Biro sowie 30 qualifizierte Mitarbeiter in der Fertigung garan-
tieren den gleichbleibenden hohen Standard unserer Leistungen. Das innovati-
ve Fachwissen unserer langjdhrigen Mitarbeiter ist Basis und Kapital fir die Zu-
kunft. Modernste Hard- und Software ( CAD/CAM, 3-dimensional), standige
Fort- und Weiterbildung sowie ein moderner Maschinenpark mit CNC-gesteu-

erten Bearbeitungsanlagen auf einer Produktionsflache von iber 7000 m? sor-

gen fir eine prazise, schnelle und kostenginstige Realisierung lhrer Projekte.
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Befshigung zur Prifung von Regalsystemen:

TOV SUD Sachkundenachweis gemaf DIN EN 15635,
BetrSichV Teil 10, BGR 234

(Schadensdokumentation, Unfallverhitung

sowie fachliche Beratung).

Schweiffachbetrieb nach DIN EN 1090-2

EN 1090-2:2008:+A1:2011

Ausfihrungsklasse: EXC3




